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Listepunkt på tung proces-listen Kvoter pr. Kapacitetsenhed Procesud- 
kapacitets- ledninger 

enhed 
(NAP2) 

30) Der anvendes direkte til smeltning 196 Ton støbejern pr. time 
af metaller og glas og varmholdelse af 
smeltede metaller og glas samt direkte 
til fremstilling af valsede eller konti- 
nuert støbte slabs og knipler samt til 
videreforarbejdning af slabs og knip- 
ler ved varmvalsning til plader, tråd, 
stænger og lignende varer af jern og 
stål, ikke ydeligere forarbejdet ved 
f.eks. sandblæsning m.v., til metalvar- 
mebehandlingsanlæg og til ventilation 
af lokaler, hvor smeltet metal og glas 
forarbejdes. Alene opvarmning af glas 
til over 300 grader samt varmholdelse 
af glas, der har været opvarmet her- 
over i fremstillingsprocessen, betrag- 
tes som smeltning af glas samt varm- 
holdelse af smeltet glas. 


