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se, f. eks. maling af neutronflux, dampkvali-
tet og temperatur i breendselselementer.

Instrumentering til teknologiske forsag og pro-
ces-anleg. ‘

Formalet med det eksperimentelle arbejde
i de teknologiske afdelinger er for en stor
del at undersoge egenskaberne ved materia-
ler og komponenter under de forhold, de vil
blive udsat for i et reaktoranleg, sisom
neutronbestraling, hej temperatur og tryk
0. s. V., eller at undersgge varmetransmis-
sionsforhold i realistiske modelopstillinger
f. eks. af breendselskolekanaler. Forsggsop-
stillingerne har saledes til formal under kon-
trollerede forhold at skabe de betingelser,
der findes i et reaktoranleg, og de er derfor
ofte omfattende og kostbare, og der stilles
store krav om sikker og kontinuert drift.

Dette stiller serlige krav til maleteknik
- og kontroludstyr, og der ligger derfor ved
planlegningen af en forsegsrekke et stort
forarbejde, hvor problemstillingen gennem-
arbejdes sammen med de andre implicerede
afdelinger, siledes at den mest hensigts-
meessige maleteknik kan veelges og om nad-
vendigt udvikles og underspges. 1 denne
fase gennemfores en grundig analyse af de
fejlsituationer, der kan opstd under for-
sogets drift, sdledes at man kan {4 klarlagt,
om fejlene kan undgés, eller deres virknin-
ger kan imgdegés, ved mere hensigtsmeessig
udformning af selve forssgsudstyret, eller
om der kraeves swmrlige sikringsfunktioner 1
instrumenteringssystemet. For afdelingens
arbejde medferer disse forhold naturligt en
stor indsats i elektronikkens greenseomréader.
Selv om kravene om sikker og kontinuert
drift medforer en steerk konservativ tendens
i udformningen af instrumentering til mange
forseg, er utraditionelle losninger af maéle-
tekniske problemer ofte ngdvendige.

Som, andre steder byder cifferteknisk in-
strumentering baseret - pd anvendelse af
procesregnemaskiner ogsé ved de store for-
sogsopstillinger pa afgerende fordele: mere
effektiv dataindsamling og bearbejdning,
mere differentieret sikringsfunktion og, hvad
der er veesentligt, en mere fleksibel mulig-
hed for omstilling fra én forsegstype til en
anden. Der udferes derfor en del under-
sogelser i afdelingen med henblik péd en
overgang til cifferinstrumentering; -i forste
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omgang for de bestralingsforseg, som ud-
fores i DR 3.

Det har veeret overvejet, om overgang til
ciffertekniske anleg kunne lettes ved at
lade et industrifirma levere et samlet anleg
og foretage en del af programmeringsarbej-
det for typiske forsog. Nér denne udve]
ikke er valgt, skyldes det, at overgangen
til den ny teknik kun giver det fulde ud-
bytte, safremt anlegget foruden dataregi-
strering ogsd overtager en veesentlig del af
regulerings- og sikringsfunktionerne, og en
mere vidtgiende udnyttelse af dette kreever
ved udformning af systemet, ved program-
mering og ved gennemferelse af den ned-
vendige analyse af drifts- og sikkerheds-
forhold et indgéende kendskab til forse-
genes og reaktoranleggets problemstilling.
Endvidere ligger hele problemstillingen si
teet pa den, der gelder for reaktoranlemg,
at opbygning af et system og tilrettelegning
af programmeringen vil danne et veerdifuldt
og nedvendigt grundlag for en stillingtagen
til tilsvarende anleg til kraftreaktorer.

T denne forbindelse er en rakke system-
tekniske undersogelser veasentlige. For det
samlede system, omfattende reaktor, for-
segsudstyr og instrumentering, vurderes den
mest hensigtsmeessige form for kommunika-
tion mellem anleg og driftspersonale og det
hertil nedvendige ,display” udstyr. Spe-
cielt undersgges det, hvorledes man kan
udnytte den mulighed, procesregnemaski-
nens lager giver for at have resultaterne
af den drifts- og sikkerhedsanalyse, som
foretages ved planlegning af et forseg, til
radighed for en automatisk fejlanalyse i
unormale driftssituationer. Det underspges,
hvilken indflydelse forskellige programme-
ringsmetoder har pd anleggets regnehastig-
hed, nedvendige lagerstorrelse og palidelig-
hed og p4 den programmeringsferdighed,
som ma forudsettes hos driftpersonalet, for
at det kan foretage rutinemsessige sendringer
1 programmet.

En anden vemsentlig opgave er at finde
afgreensningen mellem de opgaver, der for
procesanleg af denne type bedst og mest
gkonomisk loses ved programmeret funk-
tion, og dem, der kraver swerligt cifferteknisk
udstyr; det vil sige at finde den gunstigste
fordeling mellem de sékaldte ,soft-ware” og
,,hard-ware” lgsninger. ’



